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,,Bohmschuh* und ,,Batscher*. Landliches

Schuhwerk als Hausarbeit

Von Hans Falkenberg

Dic folgenden Beobachtungen kon-
nen als Erginzung zum Osterreichischen
Volkskundeatlas, Kommentar II, 3. Liefe-
rung (1968), Bl. 41 und 42, von Gunhild
Holaubek-Lawatsch ,,Holzschuhe als Ar-
beitsschuhe — Form, Material und Herstel-
lung* gesehen werden. Das trifft besonders
fiir den Abschnitt ,,Andere Altformen der
Arbeitsschuhe” im obigen Kommentar zu.

Die Selbstversorgung landlicher Haus-
halte mit Gegenstanden des téglichen Be-
darfs umfaBite viele Bereiche, die heute
durch Handwerk, Gewerbe und Industrie
abgedeckt werden. Gebrauchsschuhe fiir
alle Tage stellten bis in die Zeit nach dem
letzten Krieg haufig Angehorige des eige-
nen Haushaltes her oder man bezog sie
von geschickten Nebenberuflern im Ver-
wandten- und Nachbarkreis. Feste Leder-
schuhe — oder spiter erst Gummistiefel —
wurden nur fiir besondere berufliche Ver-
wendung gekauft, Lederschuhe natiirlich
auch fiir den Kirchgang und andere feierli-
che Anldsse. Im Oberen Miihlviertel
konnten noch Herstellung oder Verwen-
dung einiger ldndlicher Gebrauchsschuhe
festgehalten werden.
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Holzpantoffeln ,,Holzschuh*

Eine kriftige Holzsohle mit ausgearbeitetem
Absatz und gutgeformtem Fufbett bildet die
Basis des Holzschuhes. Deutlich erkennbar ist
am Vorderteil der Rand, an dem die Lederkap-
pe befestigt wird.

Der Hersteller schnitzt aus einem
Holzklotz nach der FuBBgroBe eine kriftige
Holzsohle mit Absatz. Der vordere Um-
fang der Sohle erhilt eine Abstufung, an
der die Leder- oder Stoffkappe festgena-




Besondere Schuhnigel mit breitem Kopf und
kurzem Stift halten die Lederkappe. Sie wird an
der Einschlupféffnung von einem breiten Le-
derband als zusdtzlichem Halt iiberspannt.

gelt wird. Die Herstellung war auch weni-
ger Getibten moglich. Als erschwerend fur
die Anfertigung dieser FuBbekleidung galt
die Notwendigkeit, daB das geeignete Ma-
terial fiir die Kappe sowie die zum Befesti-
gen erforderlichen Nagel vorhanden sein

Handgefertigte Pantoffel, aus einem Stiick Holz
gearbeitet. Ein Runddraht, an den Enden zu
Osen gedreht und mit diesen an den Seiten fest-
genagelt, soll das Aufplatzen des diinnwandigen
Schuhoberieiles verhindern.

muBten. Selbst wenn haltbarer Stoff im
Haus vorhanden war, kosteten doch die
Nigel bares Geld. Besonders aus Bohmen
kamen massive, aus einem Stiick ge-
schnitzte Holzpantoffel, die an hollandi-
(,,Bohmholz-

sche Vorbilder erinnern
schuh®).

Diese Holzpantoffel erinnern an hollindische
Vorbilder, die Verarbeitung deutet auf gewerb-
liche Fertigung. Die ledernen Halteriemen, von
denen sich einer bereits gelost hat, wurden au-
genscheinlich erst vom Benuizer durch seitliche
Nagelung zusdtzlich angebracht.

Holzschuhe ,,Bohmschuh*

Die frithere enge Verbundenheit der
Bewohner des Miihlviertels mit den Nach-
barn nordlich des Bohmerwaldes zeigt sich
in mancherlei Namensgebung. Den eisi-
gen Nordwind, der iiber die Kimme des
Bohmerwaldes heriiberjagt, nennt der
Miihlviertler ,,Bohmwind“. Das Kappen-
gewdlbe, das sich hier und da in dlteren
Hausern und Stallungen findet, heiBt man
.,bohmisches Gewdolbe*. Die groBen Holz-
schuhe, aus einem halbrunden Kiefern-
stammabschnitt herausgearbeitet, be-
zeichnet man als ,,Bohmschuh®.
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Das Aushohlen des Kiefernholzes in
Faserldngsrichtung fiir den Vorderfu war
wohl die schwierigste Arbeit, Das verblei-
bende Holz durfte nicht zu stark sein, da
das Gewicht des Schuhes sonst zu groB ge-
worden wire. Zu viel Holz herausge-
stemmt, bedeutete die Gefahr des Aufbre-
chens der Schuhe in Léngsrichtung. Um
dem entgegenzuwirken, wurde mitunter
ein kriftiger Draht iiber die Kappe ge-
spannt und an beiden Seiten fest ins Holz
getrieben. Bohmschuh trug man bei der
groben, stark schmutzenden Arbeit in Hof
und Stall. Die Schuhe waren so groB be-
messen, daB man notfalls mit anderen
Schuhen hineinschliipfen konnte. Heute
sind sie fast iiberall durch die preisgiinsti-
gen und leicht zu reinigenden Gummistie-
fel ersetzt. Ebenso sind die massiven Holz-

A » q

%
»Béhmschuh® wurden aus einem vollen Holz-
klotz herausgearbeitet. Auf die individuelle
Fufiform mufite keine Riicksicht genommen
werden, da in die Béhmschuh entweder mit an-
deren Schuhen hineingeschliipft wurde oder
man diese nur kurzzeitig bei sehr schmutzigen
Arbeiten anlegte.

Die Postkarte aus dem Jahre 1913 zeigt das Holzschuhmachen als Hausindustrie im Béhmerwald.

Trotz der gestellt wirkenden Personenanordnung erweist sich die Karte als Zeitdokument: Holzroh-
linge, Arbeitsvorginge, Werkzeug, Fertigprodukte, dazu Kleidung, Mobiliar, Wandschmuck und
Petroleumlampe, — viel Quellenmaterial auf wenigen Quadratzentimetern.
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schuhe verschwunden, die es fiir einzelne
FuBgroBen gab (Holzbohmschuh).

Strohschuhe ,,Postenschuh*

In Heimarbeit wurden wohl auch die
sogenannten ,Postenschuh“ hergestellt,
die sich nur durch den dicker geflochtenen
Zopf und die GroBe vom Streohbatscher
unterscheiden. Mancher Landser des letz-
ten Krieges kennt sie noch und erinnert
sich an den damit verbundenen schwerfil-
ligen Gang. Beliebter, obwohl nicht ganz
so gut wiarmend, waren Filzstiefel, die
ebenfalls in Heimarbeit, aber meist im
Auftrag von Firmen hergestellt wurden.

»Postenschuh®, grofi, warm, nur zum langsa-
men Schreiten geeignet. Auch Grenzzollbeamte
sollen fiir den Wachdienst damit ausgeriistet
worden sein.

Einen Sondertyp bduerlichen Schuhwerkes bil-
den-die , Schneeschuh”, die iiber den anderen
Winterschuhen gegen das Einsinken im Tief-
schnee getragen wurden. Die Befestigung er-
folgte mit Drahtbiigeln und kriftigem Bindfa-
den. Ansicht von oben.
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Ansicht von unten.

Strohschuhe ,,Streohbatscher*

Bei der Austragbauerin Marie Stallin-
ger (75) vom Kehrhof, Ortschaft Falken-
hof, Gemeinde Pfarrkirchen/Miihlviertel,
konnten wir die Herstellung dieser leich-
ten, gut warmenden, vorzugsweise in sau-
beren Raumen des Hauses benutzten
Strohschuhe verfolgen.

Der richtige Werkstoff ist heute nur
schwer zu finden, denn das notwendige,
langhalmige Stroh ist seit der Einfiihrung
der Mihdrescher verschwunden. Der Be-
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Der lange Strohzopf, aus dem die , Streohbat-
scher” zusammengendht werden, findet wih-
rend des Flechtens sicheren Halt im Schraub-
stock.

darf fiir die Schuhherstellung mu3 vor
Erntebeginn mit der Hand gemiht wer-
den. Am besten eignet sich ,Schligler
Keorn*, aber auch Sommerkorn kann gut
verwendet werden, ,,wos erst im Friithjahr
anbaunt”. Es ist hinreichend langfaserig
und kann leichter verarbeitet werden, oh-
ne zu sehr aufzuspleiBen. I muaB halt
schaun, daB i oan Streoh kriag“, meint
Frau Stallinger, ,,i moch de Batscher eh
grad zum Zeitvertreib®. Zur Vorbereitung
wird das Stroh von etwa noch daran sitzen-
den Ahren befreit, dann ein Biischel von
Halmlange und etwa 2 — 3 cm Durchmes-
ser an einem Ende fest zusammenge-
schniirt. Das hdngt Frau Stallinger so iiber
einen Nagel auf einer Werkbank, daB sie
daraus einen Zopf von ungefdhr 2,5 cm
Breite und 5 cm Umfang ,hiibsch gleich-
maBig" flechten kann. Ist der Zopf unge-
fahr einen Meter lang, 16st sie ihn vom Na-
gel und klemmt ihn in einen kleinen
Schraubstock, von Zeit zu Zeit wieder
neu, in handlicher Arbeitslinge.
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Durch stiandiges Hinzuflechten weite-
rer Strohhalme wird der Zopf etwa 3 m
lang. Das ist der Materialbedarf fiir einen
FuBl mit SchuhgroBe 40. Bei GroBe 43 —
44 braucht man schon eine Zopflinge von
4 m. Aus dem Zopf wird, ohne ihn zu zer-
schneiden, der Strohschuh geniht. Als
Werkzeug dient eine gebogene Sattlerna-
del von etwa 15 cm Linge, die Frau Stal-
linger schon seit dem Krieg benutzt. ,Von
meina Muatta hob i’s lernt. Allwoi wenn’s
wieda Batscha braucht hot, hob i’s flechtn
ofanga. Unterm Kriag hot ma nix kriagt,
da hob i's wieda bgunna®, erzihlt Frau

Die vierte und letzte Rundung des , Rasch'-
Zopfes wird zur Fertigstellung der Sohle ver-
ndht.

Stallinger wiahrend der Arbeit und be-
schreibt, worauf es beim Nihen der Stroh-
schuhe ankommt,

Vor dem Beginn des Ndhens miissen
zwei gleich lange Strohzopfe abgemessen
werden, damit die beiden Schuhe des Paa-
res auch ganz gleichmaBig ausfallen. Mit
der Sohle wird angefangen. Bei jedem
Paar beginnt sie die Sohle entgegengesetzt
zu ndhen, einmal den Zopf linksherum,
beim zweiten Schuh rechtsherum, ,dal
mas ausananderkennt”. Von einem Ende
des Zopfes legt man ein Stiick um, sodaB




An der Ferse beginnend, ist an einer Seite die er-
ste Lage des ,,Rasch"-Zopfes rechtwinklig zur
Sohle angendht.

beide parallel zueinander vernaht werden
konnen. Die Linge wird durch Mafineh-
men an einem vorhandenen Schuh be-
stimmt. Es mull aber beriicksichtigt wer-
den, daB fiir die vollstindige Sohle noch
einmal eine Bahn herumgenéht wird. ,,Bei
der Ferschn muaBt ofanga, weils a poarmal
mehr rumfahrn muaBt®, beschreibt Frau
Stallinger den Beginn der Schuhanferti-
gung, ,,und darfst net vageBn oiwoi a weng
nachiziagn, weil sonst es Streoh nachgeht,
es naht si eh biBl wos ei. Am Ofang muaBt
tibers Kreuz nihn, dann holts bessa*™.

Als Nihmaterial verwendet sie ein
sehr kriftiges, fast unzerreiBbares Garn
(,,Gschpoagat“) von einer groBen Rolle.
,Den Plastikgarn kost net nehma, da kunst
koan Schifferknopf mocha.* Mit Schiffer-
knopf bezeichnet Frau Stallinger einen ge-
genlaufigen Knoten, der bei starkem Zie-
hen immer nur fester hilt. Die freien En-
den des Knotens werden moglichst nicht
abgeschnitten, sondern mit verndht. Um
beide Schuhe eines Paares genau gleich
groB anzufertigen, miBt Frau Stallinger
nach jedem Arbeitsgang die Lange, erst-
mals nach dem Nahen der Sohlen. Wenn

Beim ersten (hinteren) Schuh ist der Deckel fer-
tig verndht, der zu lang geratene Zopf wird ab-
geschnitten. Der vordere Schuh zeigt fertige Sei-
ten.

Die Seiten des Raschbatschers sind angefiigt,
ebenso die ersten zwei Lagen des Deckels. Er
schliefit den Vorderteil des Schuhes nach oben
ab.
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die Sohlen gleichlang sind, beginnt sie mit
den Seitenteilen. Auch bei gleicher Zopf-
lange fiir die Sohlen kénnen Langenunter-
schiede vorhanden sein, Frau Stallinger
gleicht sie entweder durch vorgesetztes
oder zuriickgenommenes Nihen der
Schuhseiten aus.

Um die Schuhe fest und haltbar zu ma-
chen, erklirt sie die Wichtigkeit der hédufi-
geren Garnverknotung: ,,Da moch i hi und
da an Knopf, daB’s net nachgeht“. Nach-
dem die Sohle fertig ist, mit kréftigen Sti-
chen in etwa 1 cm Abstand voneinander
vernaht, werden mit dem gleichen Zopf
die Seiten aufgenaht. Sie beginnt das Um-
drehen des Zopfes um einen rechten Win-
kel an der Ferse. Zwei Zopflagen iiberein-
ander bilden am ganzen Umfang die Sei-
ten. Die dritte Lage geht nur um die hinte-
re FuBhalfte herum. Dann wird der Zopf
noch einmal im rechten Winkel gedreht
und das verbleibende Ende zum Deckel
erganzt. Als Deckel benennt Frau Stallin-
ger den vorderen oberen AbschluB des
Schuhes. Drei kurze Zopflagen nebenein-
ander reichen aus.

Das Hineinschliipfen in einen solchen
Strohschuh gelingt nur demjenigen ohne
schmerzliches Verziehen des Gesichts, der
durch jahrelanges BarfuBlaufen vollig ab-
gehirtet ist. Die Strohspitzen dringen
durch jeden Strumpf. Heute macht Frau
Stallinger nur noch gefiitterte ,,Streohbat-
scher”. Das Fiittern ist der langwierigste
Teil der Arbeit. Als Futterstoff kann man
haltbar feste und doch weich anschmiegsa-
me Stoffreste passender Farbe verwenden,
zum Beispiel ,,aus an olten Mantel, wos
woachs sollts sei*. Mit einer 15 cm langen,
kriftigen geraden Nadel (,mit oana an-
dern Nadl kinnt ma do jetzt nix spiiln®)
muB das Futter sorgfiltig faltenfrei einge-
niht werden.
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Frau Stallinger ndht den Futterstoff passend zu-
sammen.

Das Futter wird in den Schuh geschoben und
faltenlos eingendiht.

Das Futter wird aus einem groBeren
Sohlenteil und dem darauf festgenédhten
kleineren dreieckigen Oberteil gebildet.
Das Ganze schiebt sie in den Schuh hinein.
Der reichlich bemessene Futterstoff wird
allseits nach auBen umgeschlagen und mit
Nadeln festgesteckt. Dann beginnt das
Verndhen des Sohlenteiles von auBen
nach innen. AnschlieBend kommt die FuB3-
spitze an die Reihe, wo die Faltenfreiheit
besonders wichtig ist. Zum Schluff mub fiir



Zwei Paar Streohbatscher stehen zum Hinein-
schliipfen bereir. Als Sohlen verwendete Frau
Stallinger einen krdiftigen Wollstoff.

r ﬁrﬂﬂ 5 Ladieilr 1y

Der Bub’ steckt in viel zu grofien Strohbatschern
und raucht die kalte Pfeife. Eine der unzdhligen
whumoristischen' Postkarten der Jahrhundert-
wende mit Schuhen, wie sie heute noch Frau
Stallinger in Pfarrkirchen anfertigt.

Auflerhalb des Hauses trigt man Streohbat-
scher nur selten, da ihre Haltbarkeit bei unebe-
nem und rauhem Boden begrenzt ist.

den Fersenteil ein Dreieck bis zur Sohle
herausgeschnitten werden, damit die Sei-
ten des Futters glatt verniht werden kon-
nen. AbschlieBend schneidet Frau Stallin-
ger eine Sohle zurecht, aus Leder oder aus
dem gleichen Stoff wie das Futter und niht
sie unter dem Schuh fest. ,,Im Leder hangt
si da Dreck net so an“. Nach dem Fiittern
schliipft auch ein lederschuhverwohnter
Stddter gern in die Strohbatscher, beson-
ders zur Winterzeit. Kriftig wird der Fuf3
gewdrmt. Die vielen Luftschichten und
Luftpolster im Stroh wirken als gute Kiil-
teddmmung. Dazu berichtet Frau Stallin-
ger aus dem Verwandtenkreis, daB man-
cher ,koan olegt, weils eam zu hoaB san,
weils so an hoaBn FuaB hobent*“. Fiir Weih-
nachten 1981 hat sie 40 Paar gemacht; oft
als Geschenk fiir Leute, die ,,schon alls ha-
bent, und d6 Batscher san a wenig selt-
sam*, erklirt sie sich die neue Kundschaft.

Wie lange es dauert, ein Paar Stroh-
schuhe vom Flechten bis zum Fiittern an-
zufertigen, weiBl Frau Stallinger nicht ge-
nau zu sagen. ,Nach der Supn, eh dos i
schlofn geh, hob i leicht no oan zammacht*
antwortet sie, fiigt aber hinzu, daB dann
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der Zopf schon fertig geflochten war und
das Fiittern erst an einem anderen Abend
gemacht werden kann. Nach unserer Be-
obachtung miissen je nach GroBe minde-
stens 4 — 5 Stunden fiir ein Paar Strohbat-
scher aufgewendet werden, wenn man so
geschickt und geiibt wie Frau Stallinger ist.
Das bleibt aber eine rein theoretische
Rechnung, denn nach einiger Uberlegung
meint sie: ,Pro Tag ein Paar mittm
Flechtn, ohne Fiittern, damit merd’ Hind
net weh tun®,

Grasschuhe ,,Rasch-Batscher*

Im Gegensatz zum verschwundenen,
langhalmigen Stroh ist ,,der Rasch* leicht

in Wildern mit schattigen und feuchten
Stellen zu finden. Dort wiichst er als hohes,
langfaseriges Gras. Die Bauern nennen es
Seegras. Es wurde friiher, ehe der Plastik-
Schaumstoff aufkam, auch zum Polstern
von Sofas verwendet. Im September, ge-
gen den Herbst zu, soll man den Rasch
ausreiBen, nicht abméihen, solange er griin
und noch nicht braun geworden ist. Dann
muB man ihn dort, wo keine Katzen dran-
gehen konnen, zum Trocknen auflegen.
,,Es is scho an Arbeit, daB es oan hoam-
bringst®, berichtet Frau Stallinger und ist
heute noch verargert, daB einmal Miinch-
ner Sommergiste aus Unkenntnis den
miihsam gewonnenen Rasch zum An-
heizen verwendet haben. Aber ,,der Rasch
geht bessa wia der Streoh, den kost iibe-

Westfiilische Holzschuhmacher um 1905 bei der Arbeit. Birken- oder Pappelholzblicke wurden aus
Stammen zersdgt, die dazu verwendete grofie Zweimannsige lehnt rechts am aufgerichteten Schub-
karren. Vorn im Mittelgrund steht die Axt, mit der die Blocke zur Weiterverarbeitung in handliche
Stiicke gespaltet wurden. Diese Blicke bearbeitet der rechts sitzende Bauer (?) mit seinem Beil zu
den Rohlingen, die im Mittelgrund durch Aufbohren das Fufbett erhalten. Ihre endgiiltige aufiere
Gestalt bekommen die Schuhe links vorn mit dem Ziehmesser. Derartig gestellte Aufnahmen erfreu-
ten sich um die Jahrhundertwende grofier Beliebtheit bei Postkartensammlern. Wir verdanken die-
sen Fotos heute dokumentarische Darstellungen vergessener Arbeitsverfahren.
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haupts bessa zammnahn. Beim Streoh-
flechtn wern d'Hénd viel frither wehtuet®.
Fiir Stroh und Rasch gleich gilt ihr Rat:
~Wenns recht resch (trocken) is, solls ma a
weng noBB mocha, oba net zu arg“, dann
geht das Vernihen leichter. Sonst ist die
Verarbeitung vollig gleich. AbschlieBend
weiB sie noch: ,,Rasch-Batscher hams frii-
her zum EisschiaBn a braucht.”

Der Wohlstand in unserer technisier-
ten Welt beruht kostenbedingt auf Mas-

Der Holzschuhmacher in einer sorgfiltig ge-
stellten Aufnahme bei der Arbeit. Auf dem
Holzbock stehen rechts und links je ein Schuh
als fertiges Erzeugnis, davor angelehnt der Boh-
rersatz. Drei weitere Drehgriffe hingen rechts
oben an der Wand. (Dinische Postkarte ca.
1907.)

senproduktion und Arbeitsteilung. Heute
gehort es zu den seltenen Erlebnissen, die
Anfertigung eines Gegenstandes vom
Rohstoff bis zum gebrauchsfertigen Er-
zeugnis mitzuerleben,

Die Abbildungen auf Seite 234 und 235 zeigen
ausldndische Beispiele von Schuherzeugung in
Heimarbeit.

Alle Fotos: Archiv Falkenberg

Ein Schwarzwalder Strohschuhflechter aus dem
Elztal, BRD. Auf Vorrat gefertigte Strohzipfe
liegen unter der Werkbank, davor fertige Schu-
he und zerschnittene Fahrradreifen. In den
Kriegs- und Notzeiten unseres Jahrhunderts
wurden abgefahrene Gummireifen oft zu
Schuhsohlen verarbeitet, wohl auch hier zur
Zeit der Wirtschaftskrise Anfang der dreifiger
Jahre. (Postkarte ,Winterhilfswerk des Deut-
schen Volkes (1933/34*.)
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